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Gegenstand:

Betroffen:
Dringlichkeit:

Anlaf:

MaB8nahmen:

Gewicht und Restmoment fiir das H8henruder, falls
diese die bisher festgelegten Werte iUiberschreiten.

Segelflugzeugmuster Hornet C
Bis zur nichsten periodischen Nachprifung

Bei den Nachpriifungen der Rudergewichte und
Momente gemi38 TM 206-18 wurden schwere Hdhen-
ruder gefunden.

Daraufhin wurde nochmals eine Flatterrechnung
erstellt und die Werte fir das Hdhenruder neu

"bestimmt.

Sollte das HOhenruder die auf Seite 47a festgelegten
Werte Ubersteigen, ist an den Rudern zusitzlicher
Massenausgleich zu montieren:

Die montierten Bleistreifen sind zu entfernen. Die
gegossenen Bleiprofile sind an derselben Stelle mit
einem 2-Komponenten—Kleber aufzukleben und nach
dessen Aushirtung wieder mit 3 Alu-Senknieten

zu sichern.

Zur Sicherheit werden die Ruder montiert und iiber—
prift ob die HShenruder gleich weit ausschlagen
wie zuvor.

Gegebenenfalls muf das Bleigewicht an der Vorder—
kante etwas angefast werden.

Zuletzt muB das Gesamtgewicht und das Restmoment
entsprechend der neuen Werte Uberpriift und dann
endgliltig montiert werden.

Die Handbuchseite 47 a kann handschriftlich wie
folgt gedndert werden:
Bei H8henruder:

Masse : 1,5 - 2,4 kg (ohne Massenausgleich)
stat. Moment : 20 — 68 Nem ( " " )
Masse : 1,6 - 2,6 kg ( mit " )
stat. Moment : 18,5-65 Nem ( " " )

An der HBhenruder—Spitze ist im Bereich y/S =
0,8-1,1 ein Massenausgleich von 0,1 kg mit einem
Hebelarm von 15 mm zu montieren.
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Material: Die gednderte Handbuchseite -47a und die gegossenen

Ausgleichsgewichte kénnen von der Firma
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bezogen werden.

Hinweis: Die Anderung des Handbuches und die ordnungs—
geméBe Anbringung des gednderten Massenaus-
gleiches sind von einem Priifer Kl1.3 zu kontrollieren
und zu bestétigen.

Die aktuellen Werte sind von diesem im Bordbuch

einzutragen und zu bestitigen.
Grabenstetten, 22.07.1998 LBAanerkannt




47 a

© FUr die Steue_rﬂﬁéhen ge!ien' folgende Werte und Toleranzen:

d Hast)
Masse : 190 - 260 kg (ohne Massenausgleich)
stal. Moment ¢+ - 70 - 95 Ncm (ohne Massenausgleich)
Maosye v 320 - A4S0 kg (mit Magsenausyleich)
glat. Moment ¢+ 0 - 45 Nem (mit Mussenausglelch)
Der Magsenausgleich ist im Spannwelten-tereich des Qity von 0.58-2.38
anzubringen.
Castulor (Konflgurntion mit Wasssrbuinst) .
Musse : 190 - 260 kg (ohne Mussennuspleich)
stat. Moment ¢ 70 - 95 Nem (vhne Massenausglelch)
Masse + 320 - 450 kg {mit Masgenausgleich)

stot. Moment ¢ (-10) - 27 Nem (mit Mossenausglelch)
des Qita von 0.58-2.32 m

Der Massenausgleich Ist Im Spnnn\vellen-!}eteich

anzubringen.
Huhennuder (gesamtse Steerfliche Ingcl, Yerbindungsstilck in_Symmeltie-lhene)
Masse : 1,5 - 2,4 kg {ohne Massenausgleich)
stat. Moment : 20 — 68 Necm ( " " )
Masse : 1,6 — 2,6 kg ( mit " )
stat. Moment : 18,5-85 Nem (" " )

An der Héhenruder—Spitze ist im Bereich y/S =
0,8-1,1 ein Massenausgleich von 0,1 kg mit einem
Hebelarm von 15 mm zu montieren.

In den Flatterrechnungen wurde sushtelich dle massensusglelchende Wirkuhg
der tm SLW befindlichen senkeechtén ity -Anttebsstolstatige mit 8.26 kg uind
erten Masscnnuspleichs In Symmetrie-Ebene von #.22 kp, dh

elnes konzentri
n 72 it bertickslchtigt.

von Insgesamt 0.48 kg mit elnem Hebelurm vo

Seltentuder .
Masse ¢ 17 - 210 kg (ohne Massenausglelch)

stat. Moment ¢+ 85. - 110. Nem (vhne Masscnausgleich)

Massa v 270 - 370 kg (mit Mussenousglelch)
stat. Moment ¢ 0. - 45. Nem (mll)Mnsscnuusglelch)

Die tnstaliation der Situ-Massennusglelche (Mittelwerl) ist wle folgl:

Abschnitt 1 2 ki 4
Liinge imm% 300 300 300 Jug
assenausgleic! .

(kg) - 0.65 0.65 -
Ahstand 2ur
Ruderachse (mm) - -50 -44 -

{Dhe Nummerlerung der Abschnttte startet in Pumpl-Mittellinie))





